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Spenderpumpe 



Spenderpumpe 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Spenderpumpe gemaB dem Oberbe- 
griff des Anspruchs 1 bzw. 12. 

Unter dem Begriff "Spenderpumpe" ist insbesondere eine Dosierpumpe oder 
handbetatigte Pumpe zur Abgabe von Flussigkeiten, wie Waschlotionen fur 
die Reinigung des menschlichen Kdrpers, Kdrperpflegeprodukte, Reinigungs- 
produkte, Kosmetika, aber auch Schmierrnittel oder dergleichen, zu verstehen. 

Die EP 0 806 249 Bl, die den Ausgangspunkt der vorliegenden Erfindung 
bildet, offenbart eine Spenderpumpe zur Abgabe von Fhlssigkeit aus einem 
BeMlter. Ein Pumpengehause ist am Behalter befestigbar und halt einen 
Pumpenschaft, der in das Pumpengehause manuell gegen Federkraft ein- 
driickbar ist, indem ein Benutzer auf einen am Pumpenschaft angebrachten 
Spenderknopf driickt. Zwischen dem Pumpengehause und dem Spenderkopf 
sind als Spritzwasserschutz zwei Hiilsenabschnitte angebracht, die ineinander 
schiebbar sind. Die Rixckstellfeder ist in iibhcher Weise in einem von der zu 
pumpenden Flussigkeiten durchstromten Pumpenhohlraum angeordnet. 

In jiingster Zeit werden zunehmend aggressive, viskose Flussigkeiten, insbe- 
sondere in Form von Waschlotionen oder dergleichen, angeboten, die von 
Spenderpumpen in zunehmend grdfieren Dosiervolumen pro Pumpenhub aus- 
gegeben werden sollen. Urn bei gleicher Bedienkraft eine Fliissigkeit hdherer 
Viskositat zu fdrdern und/oder eine groBere Menge pro Hub zu fordern, ist ein 
grofierer Pumpenhub erforderlich. Eine Verringerung des Pumpenhubs mit der 
Konsequenz, den Durchmesser des Pumpenzylinders zu vergroBern, hatte hin- 
gegen extreme Nachteile bzw. Probleme, hoher viskose Flussigkeiten oder 
sonstige Produkte ansaugen zu konnen bzw. mit einem akzeptablen Kraftauf- 
wand zu fordern. 



Bei der bekannten Spenderpumpe fuhrt der Spritzwasserschutz bei einer Er- 
hohung des Pumpenhubs zu einer uberproportionalen Vergrdfierung der axia- 
len Bauhohe. Weiter ist bei der bekannten Spenderpumpe nachteilig, dafi sehr 



aggressive Fliissigkeiten die metallische Riickstellfeder oder ein metallisches 
Rucklagventil angreifen konnen. 



Der vorliegenden Erfmdung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Spenderpumpe 
anzugeben, die fur viskose, aggressive Fliissigkeiten geeignet ist, insbesonde- 
re wobei ein kompakter und robuster Aufbau bei Schutz gegen Spritzwasser 
realisierbar ist. 

Die obige Aufgabe wird durch eine Spenderpumpe gemaB Anspruch 1 oder 12 
gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen sind Gegenstand der Unteranspriiche. 

Ein erster Aspekt der vorliegenden Erfmdung liegt darin, daB die Spender- 
pumpe mindestens einen weiteren Hulsenabschnitt aufweist, der sich an den 
zweiten Hulsenabschnitt zum Pumpengehause bin anschlieBt und in diesen 
einschiebbar ist, so dafi drei oder mehr Hiilsenabschnitte einen teleskopisch 
ausziehbaren Spritzwasserschutz urn den Pumpenschaft herum zwischen dem 
Pumpengehause und dem Spenderkopf bilden. So wird bei vergroBertem 
Pumpenhub die iiber den Zuwachs des Pumpenhubs hinaus erforderliche zu- 
satzliche axiale Bauhohe gegeniiber dem Stand der Technik wesentlich ver- 
ringert und dementsprechend ein kompakter Aufbau der Spenderpumpe er- 
moglicht. Weiter ergibt sich ein einfacher und damit kostengiinstiger Aufbau 
mit einem wirksamen Spritzwasserschutz. 

Ein zweiter, auch unabhangig realisierbarer Aspekt der vorliegenden Erfm- 
dung liegt darin, eine fur die Riickstellung des Pumpenschafts vorgesehene 
Feder radial auBerhalb des Pumpenschafts und/oder zwischen dem Pumpen- 
gehause und dem Spenderkopf, also auBerhalb von in Kontakt mit der zu 
pumpenden Fliissigkeit tretenden Bereichen anzuordnen. So kann vermieden 
werden, daB die ublicherweise aus Metall bestehende Feder von den zuneh- 
mend aggressiveren Fliissigkeiten angegriffen wird. 

Vorzugsweise ist ein Ruckschlagventil, insbesondere dessen Ventilkugel, 
ebenfaUs aus Kunststoff hergestellt. So kann verhindert werden, daB aggressi- 
ve Fliissigkeiten die Spenderpumpe angreifen und/oder Metallionen von den 
Fliissigkeiten aufgenommen und diese dadurch verunreinigt werden. 



Vorzugsweise sind alle mit der Flussigkeit in Kontakt tretenden Teile der 
Spenderpumpe metallfrei ausgebildet, insbesondere aus Kunststoff hergestellt 

Weitere Vorteile, Merkmale, Eigenschaften und Aspekte der vorliegenden Er- 
findung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung einer bevorzugten Aus- 
fuhiungsform anhand der Zeichnung. Die einzige Figur zeigt: 

eine schematische, ausschnittsweise Schnittdarstellung einer vor- 
schlagsgemafien Spenderpumpe mit einem zu pumpende Fliis- 
sigkeit enthaltenden, zugeordneten Behalter. 

Die dargestellte Spenderpumpe 1 dient einer Abgabe von Flussigkeit 2, wie 
einer Waschlotion fur die Reinigung des menschlichen Korpers, eines K6r- 
perpflegeprodukts, eines Reinigungsprodukts oder dergleichen. Die Flussig- 
keit 2 kann insbesondere verhaltnismafiig viskos und/oder aggressiv sein. 

Der Spenderpumpe 1 ist ein Behalter 3 zugeordnet, an dem die Spenderpumpe 
1 bedarfsweise losbar befestigt ist. So kann gegebenenfalls ein Austausch des 
Behalters 3 und/oder ein Nachfullen der Flussigkeit 2 erfolgen. 

Die Spenderpumpe 1 weist ein Pumpengehause 4 auf, das am Behalter 3 - 
beim Darstellungsbeispiel mittels eines vorzugsweise unmittelbar angeform- 
ten Kragen- bzw. Gewindeabschnitts 5 - befestigbar ist. 

Die Spenderpumpe 1 weist weiter einen Pumpenschaft 6 und einen am freien 
Ende davon angeordneten Spenderkopf 7 auf. 

Der Pumpenschaft 6 ist manuell gegen die Kraft einer die Ruckstellung be- 
wirkenden Feder 8 eindruckbar. Die Feder 8 spannt den Pumpenschaft 6 mit 
dem Spenderkopf 7 bei der Darstellung nach oben in eine Ausgangsstellung 
vor. 

Die Spenderpumpe 1 weist einen mit der zu pumpenden Flussigkeit 2 in Ver- 
bindung stehenden bzw. in diese hineinreichenden Ansaugstutzen 9 mit einem 
daran angeschlossenen, nicht dargestellten Ansaugschlauch oder dergleichen, 
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ein EinlaB- bzw. Riickstakventil 10 mit einer Ventilkugel 11, einen Forder- 
raum 12 und einen Pumpenkolben 13 auf. 

Der Pumpenkolben 13 ist mittels des Pumpenschafts 6 im Forderraum 12 bin 
5 und her, beim Darstellungsbeispiel auf und ab bewegbar, wobei der Pumpen- 
kolben 13 zum abwechselnden Freigeben und VerschlieBen von Durchgangs- 
ofmungen 14 in den Innenraum 15 des hohlen Pumpenschafts 6 relativ zum 
Pumpenschafl 6 begrenzt verscbiebbar und/oder auf sonstige Weise eine Ven- 
tUeinrichtung realisiert ist, so daB bei Aufwartsbewegung des Pumpenkolbens 
10 13 Flussigkeit 2 in den Forderraum 12 gesaugt und bei Abwartsbewegung des 
Pumpenkolbens 13 Flussigkeit 2 durch den Innenraum 15 des Pumpenschafts 
6 gepreflt bzw. gefdrdert und iiber den Spenderkopf 7 aufgegeben wird. 

Zu Einzelheiten einer moglichen Realisierung der Pumpenmechanik wird er- 
15 ganzend auf die EP 0 806 249 Bl verwiesen, die hiermit als erganzende, auch 
erfindungswesentliche Offenbarung voll umfanglich eingefuhrt wird. 

Die Spenderpumpe 1 weist einen ersten Hulsenabschnitt 16, einen zweiten 
Hulsenabschnitt 17 und einen dritten Hulsenabschnitt 18 auf, die teleskopisch 
20 ineinander schiebbar bzw. ausziehbar sind und den Pumpenschaft 6 radial - 
beim Darstellungsbeispiel beabstandet - umgeben. 

Der erste Hulsenabschnitt 16 erstreckt sich vom Spenderkopf 7 zum Pumpen- 
gehause 4 hin und ist insbesondere an den Spenderkopf 7 angeformt oder an 
25 diesem befestigt. 

Der erste Hulsenabschnitt 16 urn- bzw. iibergreift den zweiten Hulsenab- 
schnitt 17 peripher, der seinerseits den dritten Hulsenabschnitt 18 peripher 
um- bzw. ubergreift. 

30 

Der dritte Hulsenabschnitt 18 ist vom Pumpengehause 4 gehalten, insbesonde- 
re mit diesem fest verbunden, vorzugsweise an dieses angeformt. 

Die Spenderpumpe 1 wird iiblicherweise fur einen stehenden Behalter 3 ver- 
35 wendet, so daU die Achse des Pumpenschafts 6 bzw. der Pumpbewegung im 
wesentlichen vertikal verlauft. Die einander von oben nach unten uberlappen- 
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den Hulsenabschnitte 16, 17, 18 bilden einen wirksamen Schutz, insbesondere 
gegen Spritzwasser, gegebenenfalls aber auch gegen Staub oder dergleichen, 
so daB ein Eindringen von Spritzwasser, Staub oder dergleichen zwischen 
dem bewegbaren bzw. verscbiebbaren - gegebenenfalls auch verdrehbaren - 
5 Pumpenschaft 6 und dem PumpengeMuse 4 bzw. einer Gleitfuhrung 19 des 
Pumpengehauses 4 fur den Pumpenschaft 6 wirksam verhindert werden kann. 

Um sicherzustellen, daB sich die Hiilsenabschnitte 16 bis 18 in jeder axialen 
Lage des Pumpenschafts 6 iiberlappen, also in axialer Richtung nicht voll- 

io standig herausrutschen, weist der erste Hulsenabschnitt 16 an seinem dem 
zweiten Hulsenabschnitt 17 benachbarten bzw. freien Endbereich einen In- 
nenvorsprung 20, der einen AuBenvorsprung 21 am zweiten Hulsenabschnitt 
17 hintergreift, und der zweite Hulsenabschnitt 17 an seinem dem dritten Hul- 
senabschnitt 18 benachbarten Endbereich einen Innenvorsprung 22 auf, der 

15 einen AuBenvorsprung 23 am dritten Hulsenabschnitt 18 hintergreift. Die In- 
nenvorspriinge 20, 22 und/oder die AuBenvorsprunge 21, 23 sind vorzugswei- 
se als Ringschulter, Ringstege, Konusabschnitte oder dergleichen, vorzugs- 
weise um den Umfang herum durchgehend, ausgebildet, um einerseits einen 
formschlussigen Hintergriff in axialer Richtung gegen ein axiales Trennen der 

20 Hiilsenabschnitte 16 bis 18 und andererseits eine Labyrinthdichtung zum 
wirksamen Schutz gegen Spritzwasser oder dergleichen zu bilden. 

Die beim Zusammenbau der Hulsenabschnitte 16, 17, 18 beim axialen Inein- 
anderstecken aufeinander auflaufenden Ringflachen der Innenvorspriinge 20, 
25 22 und/oder der AuBenvorsprunge 21,23 sind vorzugsweise abgeschragt bzw. 
konisch ausgebildet, um Einfuhrschragen zu bilden, die den Zusammenbau 
erleichtern, so daB die Hulsenabschnitte 16, 17, 18 insbesondere rastend bzw. 
schnappend ineinander einschiebbar sind. 

30 Bedarfsweise konnen die Innenvorspriinge 20, 22 und/oder die AuBenvor- 
sprunge 21, 23 auch iiber den gesamten Umfang nicht durchgehend, sondern 
gegebenenfalls nur bereichsweise bzw. abschnittsweise iiber den Umfang aus- 
gebildet sein. 

35 Anstelle der Innenvorspriinge 20, 22 und/oder AuBenvorsprunge 21, 23 kon- 
nen die Hulsenabschnitte 16, 17, 18 auch durch sonstige konstruktive MaB- 



nahmen gegen ein vollstandiges Herausrutschen, beispielsweise durch wand- 
seitige Ausnehmungen, einzelne Nasen oder sonstige MaBnahmen, gesichert 
sein. 

Beim Darstellungsbeispiel sind die Hulsenabschnitte 16, 17, 18 im Quer- 
schnitt vorzugsweise im wesentlichen hohlzylindrisch mit kreisformigem 
Querschnitt ausgebildet Jedoch konnen die Hulsenabschnitte 16, 17, 18 auch 
andere Querschnittsfonnen, beispielsweise einen polygonalen, elliptischen 
bzw. ovalen Querschnitt oder eine sonstige, auch unregelmafiige Querschnitts- 
form, aufweisen. 

Die Figur zeigt die Spenderpumpe 1 mit ausgefahrenem Pumpenschaft 6, also 
in der Ausgangsstellung. Beim Betatigen der Spenderpumpe 1, wobei der Be- 
nutzer insbesondere auf den Spenderkopf 7 driickt, wird der Pumpenschaft 6 
in das Pumpengehause 4 eingedruckt. Hierbei werden die Hulsenabschnitte 
16, 17, 18 ineinander- bzw. zusammengeschoben und iiberlappen einander 
zumindest im wesentlichen iiber die gleiche axiale Lange. 

Das Verhaltnis der axialen Baulange in dem eingefahrenen Zustand zu der 
axialen Gesamtlange der Hulsenabschnitte 16, 17, 18 im ausgefahrenen Zu- 
stand ist wesentlich kleiner als beim Stand der Technik, so dafi bei einem vor- 
gegebenen Pumpenhub (Differenz zwischen ausgefahrenem Zustand und ein- 
gefahrenem Zustand) eine wesentlich geringere axiale Bauhohe der Spender- 
pumpe 1 gegenuber dem Stand der Technik realisierbar ist. 

Die Feder 8 besteht vorzugsweise aus Metall, insbesondere Federstahl, wie 
ublich. Sie ist beim Darstellungsbeispiel als Schraubenfeder ausgebildet. 

Die Feder 8 ist radial auflerhalb des Pumpenschafts 6 und zwischen dem 
Pumpengehause 4 und dem Spenderkopf 7 angeordnet. So tritt die Feder 8 im 
Gegensatz zum Stand der Technik nicht mit der Fliissigkeit 2 in Kontakt. 
Dementsprechend kann die Feder 8 von aggressiven Fliissigkeiten nicht ange- 
griffen werden. 

Die Feder 8 ist von den Hulsenabschnitten 16, 17, 18 iiberdeckt und dadurch 
vor Spritzwasser und dergleichen geschiitzt. 
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Die Feder 8 ist einerseits am Spenderkopf 7 und andererseits am Pumpenge- 
hause 4 abgestutzt. 

5 An der Seite des Pumpengehauses 4 ist die Feder 8 vorzugsweise auf eine 
vom Pumpengehause 4 gehaltene Fuhrungshulse 24 aufgesteckt, die sich vom 
Pumpengehause 4 etwa bis zu der Lange des dritten Hiilsenabscbnitts 18 zum 
Spenderkopf 7 bin erstreckt und im Bereich ihres freien Endes innenseitig ei- 
ne ringformige Dichtung 25 halt, die die bereits genannte Gleitfuhrung 19 fiir 

10 den Pumpenschaft 6 bildet. 

Die Feder 8 ist also im Bereich ihres unteren bzw. gehauseseitigen Endes im 
Ringraum zwischen der Fuhrungshulse 24 und dem dritten Hulsenabschnitt 18 
angeordnet, ansonsten in dem Ringraum zwischen dem Pumpenschaft 6 und 
15 den anderen Fuhrungshiilsen 16, 17. 

Das Ventil 10, insbesondere dessen Ventilkugel 11, ist vorzugsweise aus 
Kunststoff ausgebildet. Bei entsprechender Wahl des Kunststoffes kann so 
vermieden werden, dafi zunehmend aggressivere Fliissigkeiten 2 die Ventil- 
20 kugel 1 1 angreifen. 

Insbesondere sind alle mit der Flixssigkeit 2 in Kontakt tretenden Teile bzw. 
Bereiche der Spenderpumpe 1 aus geeignetem Kunststoff hergestellt, so dafi 
keine Metallteile mit dem zunehmend aggressiveren Fliissigkeiten 2 in Kon- 
25 takt treten. 

Aus dem Vorgenannten ergibt sich, daft die vorschlagsgemafte Spenderpumpe 
1 zur Abgabe von viskosen und aggressiven Flussigkeiten 2 geeignet ist. Der 
die Schwergangigkeit der Spenderpumpe 1 mafigeblich beeinflussende 

30 Durchmesser des Forderraums 12 und des Pumpenkolbens 13 wird insbeson- 
dere fur viskose oder hochviskose Flussigkeiten 2 ausreichend klein gewahlt, 
um eine ausreichend leichte Betatigung der Spenderpumpe 1 zu ermoglichen. 
Um die gewunschte Fordermenge von vorzugsweise mindestens 2 ml, insbe- 
sondere mindestens 3 ml oder mehr, pro Pumpehhub zu erreichen, verlangert 

35 sich der Pumpenhub entsprechend. Durch die vorschlagsgemaB vorgesehenen, 
teleskopisch ineinander schiebbaren Hulsenabschnitte 16, 17, 18 kann ausge- 



hend von einem bestimmten Pumpenhub eine gegeniiber dem Stand der Tech- 
nik wesentlich geringere axiale Bauhohe bzw. Baulange der Spenderpumpe 1 
realisiert werden. 

Beim Darstellungsbeispiel sind drei Hiilsenabschnitte 16, 17, 18 vorgesehen. 
Selbstverstandlich konnen bei Bedarf auch vier oder mehr Hiilsenabschnitte 
vorgesehen sein. 

Anstelle der zumindest im wesentlichen starr ausgebildeten Hiilsenabschnitte 
16, 17, 18 kann zum Schutz gegen Spritzwasser bedarfsweise auch ein balg- 
artiges, nicht dargestelltes Schutzelement oder dergleichen vorgesehen sein. 
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Patentanspruche: 

1 . Spenderpumpe (1) zur Abgabe von Fliissigkeit (2) aus einem Behalter (3), 
mit 

5 

einem am Behalter (3) befestigbaren Pumpengehause (4), 

einem Pumpenschaft (6), der relativ zum Pumpengehause (4) bewegbar, ins- 
io besondere in dieses manuell eindruckbar ist, 

einem Spenderkopf (7) am Pumpenschaft (6), 

einem ersten Hulsenabschnitt (16), der sich vom Spenderkopf (7) zum Pum- 
15 pengehause (4) hin erstreckt und den Pumpenschaft gradial umgibt, und 

einem zweiten Hulsenabschnitt (17), der sich an den ersten Hulsenabschnitt 
(16) zum Pumpengehause (4) hin anschliefit und in diesen einschiebbar ist, 
wobei der erste Hulsenabschnitt (16) in jeder axialen Lage des Pumpenschafts 
2Q (6) den zweiten Hulsenabschnitt ( 1 7) peripher iibergreift, 

dadurch gekennzeicb.net, 

dafi die Spenderpumpe (1) einen dritten Hulsenabschnitt (18) aufweist, der 
sich an den zweiten Hulsenabschnitt (17) zum Pumpengehause (4) hin an- 

25 schliefit und in diesen einschiebbar ist, wobei der zweite Hulsenabschnitt (17) 
in jeder axialen Lage des Pumpenschafts (6) den dritten Hulsenabschnitt (18) 
peripher iibergreift, so dafi der erste, zweite und dritte Hulsenabschnitt (16, 
17, 18) einen teleskopisch ausziehbaren Spritzwasserschutz um den Pumpen- 
schaft (6) herum zwischen dem Pumpengehause (4) und dem Spenderkopf (7) 

30 bilden. 

2. Spenderpumpe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi der erste 
Hulsenabschnitt (16) am Spenderkopf (7) angebracht, insbesondere angeformt 
ist. 

35 . 

3. Spenderpumpe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
erste Hulsenabschnitt (16) an seinem dem zweiten Hulsenabschnitt (17) be- 
nachbarten Endbereich einen Innenvorsprung (20) aufweist, der mit dem 
zweiten Hulsenabschnitt (17), insbesondere einem Aufienvorsprung (21) des 

40 zweiten Hulsenabschnitts (17) an seinem dem ersten Huttenabschnitt (16) be- 
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nachbarten Endbereich, in Eingriff bringbar ist, so dafi der zweite Hiilsenab- 
schnitt (17) nicht aus dem ersten Hiilsenabschnitt (16) herausziehbar ist. 

4. Spenderpumpe nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge- 
5 kennzeichnet, dafi der zweite Hiilsenabschnitt (17) an seinem dem dritten Hiil- 
senabschnitt (18) benachbarten Endbereich einen Innenvorsprung (22) auf- 
weist, der mit dem dritten Hiilsenabschnitt (18), insbesondere einem Aufien- 
vorsprung (23) des dritten Hiilsenabschnitts (18) an seinem dem zweiten Hiit- 
tenabschnitt (17) benachbarten Endbereich, in Eingriff bringbar ist, so dafi der 

10 dritte Hiilsenabschnitt (18) nicht aus dem zweiten Hiilsenabschnitt (17) her- 
ausziehbar ist. 

5. Spenderpumpe nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Innenvorsprung (20, 22) und der Aufienvorsprung (21, 23) jeweils einander 

15 hintergreifen. 

6. Spenderpumpe nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, dafi der Innenvorsprung (20, 22) und/oder der Aufienvorsprung (21, 23) 
als Ringschulter ausgebildet ist bzw. sind. 

20 

7. Spenderpumpe nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der dritte Hiilsenabschnitt (18) am Pumpengehause (4) an- 
gebracht, insbesondere an einem Kragen des Pumpengehauses (18) befestigt 
oder daran angeformt ist. 

25 

8. Spenderpumpe nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Hiilsenabschnitte (16, 17, 18) oder zumindest deren 
Uberlappungsbereiche bei eingefahrenem Pumpenschaft (6) zumindest im we- 
sentlichen gleich lang sind. 

30 

9. Spenderpumpe nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Hiilsenabschnitte (16, 17, 18) rastend ineinander 
schiebbar bzw. iiberlappbar sind. 



35 



10. Spenderpumpe nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Spenderpumpe (1) eine Fiihrungshiilse (24) aufweist, 



die vom Pumpengehause (4) zum Spenderkopf (7) hin abragt und den Pum- 
penschaft (6) umgibt und vorzugsweise fiihrt. 

11. Spenderpumpe nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dafi der dritte 
Hiilsenabschnitt (18) die Fuhrungshulse (24) radial beabstandet umgibt und 
dazwischen ein Ringraum gebildet ist. 

12. Spenderpumpe (1) zur Abgabe von Flussigkeit (2) aus einem Behalter (3), 
insbesondere nach einem der voranstehenden Anspriiche, mit 

einem am Behalter (3) befestigbaren Pumpengehause (4), 

einem Pumpenschaft (6), der relativ zum Pumpengehause (4) bewegbar, ins- 
besondere in dieses manuell eindruckbar ist, 

einem Spenderkopf (7) am Pumpenschaft (6) und 

einer den Pumpenschaft (6) vorspannenden Feder (8), 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Feder (8) radial auBerhalb des Pumpenschafts (6) und/oder zwischen 
dem Pumpengehause (4) und dem Spenderkopf (7) angeordnet ist. 

13. Spenderpumpe nach einem der Anspriiche 1 bis 11 und nach Anspruch 
1 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die Feder (8) von den Hulsenabschnitten (16, 
17, 18) radial umgeben ist. 

14. Spenderpumpe nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dafi die Feder 
(8) radial zwischen dem Pumpenschaft (6) und den Hulsenabschnitten (16, 17, 
18) angeordnet ist. 

15. Spenderpumpe nach einem der Anspriiche 12 bis 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Feder (8) aus Metall, insbesondere Federstahl, besteht. 

16. Spenderpumpe nach einem der Anspriiche 12 bis 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Feder (8) als Schraubenfeder ausgebildet ist. 
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17. Spenderpumpe nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Spenderpumpe (1) ein Ventil (10) mit einer Ventilkugel 
(1 1) aus Kunststoff aufweist. 

18. Spenderpumpe nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, da8 alle mit der Fliissigkeit (2) in Kontakt kommenden Teile 
metallfrei ausgebildet, insbesondere aus Kunststoff hergestellt sind. 



1/1 




Zusammenfassung: 



Es wird eine Spenderpumpe mit einem manuell einriickbaren Pumpenschafl vor- 
geschlagen. Zum Schutz gegen Spritzwasser oder dergleichen ist der Pumpen- 
5 schaft von mindestens drei, teleskopisch ineinander schiebbaren Hiilsenab- 
schnitten umgeben, wobei eine Ruckstellfeder vorzugsweise zwischen dem 
Pumpenschafl und den Hulsenabschnitten angeordnet ist und alle mit einer zu 
pumpenden Flussigkeit in Kontakt tretenden Teile der Spenderpumpe aus Kunst- 
stoff ausgebildet sind. 
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